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Beschieibong 



Pie firfindung betzidt em Vtffahren zur Steiiemng der 
Fafbg^UQg behn Drucken, bei dcm Farbe^ Fenchtmxttel 
Oder andeiB Hiissigkeitcii Oder flieS^ge Stoffc aof 
Bogooi Oder edne Babn autgecrageo werden, um eto e&- 
wOQSchtes DnicMrild za erbalcciu Der. Auftng solcber 
Fluide wild nut Hilfe von Dosiereinnchtuagen gesteuen, 
wobd die Meage des pro Zesteinheic dosien^ Fluides in 
AbbSngigkeit voii der Druckgeschwindigkeit einstelibar ist. 
Bei Rocadons-Druckma^thineo fOr den Offsetdruck kaim 
die Dnickge&eliwindigkeit laufend mit Drclxgebem ecfafit 
werden, wozu die Diehgeber mit den den Bediuckstoff for^ 
deroden Zylindem gekoppelt sind. Die Signale des Diehge- 
bers werden in einer Steueivanichmng veratbeitet. In der 
Steuervcnrichtung werden Stellsignale fiir die I>osierele* 
mmte abgeleitet* wobei neben der Dosierung in Abh&ngig- 
kdt VOT der Dnickgeschwindigkeit ppch weitere Parameter 
fur die .EinsteUung der Dosierelei^^te \^rwendung linden 
kfinnra. Zntn Beispiel werden bei. einer Offsetdiudcma- 
. schioe Farbc und F^uchtmittel in gegepsdtiger Abhangig- 
keit zueinander eingestelh. 

In D£ 44 06 727 Al i^t ein deraniges Verfafaxro beschxie- 
ben, wobei nacb der Eingabe einer GescbwtndigikeitsandeT 
nmg der Druckmaschine zunichst die Zufuhrxate des Flui- 
des ge^en wird und.orst nacb dncr zcitlichen Verzoge- • 
ning die gewoUte Oescbwindi^cdtsfinde^uog ausgefUhrt 
wird'. Bei Dnidcmaschihen, die eine hobc Prodoktivitat aiif- 
weiseo siollen, ist dies ein Nachteil, weil die Dnickmaschine 
' ctst nach einer. Verz5g»ung eine hobe Druckgescbwindig- 
keic ctrdcbt undidcr Bediener keine direkte Maschin«ireak« . 
tioD wahTDimmt. Die Verandening der Zufilhnate von 
Druckfaibe und Feuchtmiae) vor der' gewoUten Geschwin- 
dig^itfiSndening fiUirt auOenlein 2U Fiiibschicbtdidcen- 
aehwankungon im Diuc^dnld, wodurch die DniekquaUtSt 
beeintraditigt wild.. Bej Dmckm^hinen, bei deneg der 
Parbauftiag a\if den Bednickstoff in Zondi ofolgt, efgibt 
sich fUr jede Zone emsprechend der zu dosicrenden Farb- 
menge ein unterscbiedliehos Binschwiugverbalten, wodurch' ' 
die' Zci; bis zum Exxeichen eines gewUnschtea Zustandes 
verlangeit wild und ^f akulatur anf^t. 

F^bwerke herkfimxnlicher Oifsetdruckmascbinen besit- 
zen dne gewisse Ttagtadt bdm VerSndem der Farb^hichN 
dicke. Bd dner nnter deni BegdfFDe^d-Beat'^Verfabren be^ 
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gen vetbessm and die Makulatur vetxiagert wird, 

Die der Eifindung rugrunde liegende Aufgabe wird dmcii 
das ex&ulungsgeniMfie Ver£ahxen geldst, wie es im unabbSn* 
gigen Aospxucb definien isL 

Gemafi der Ertindung eifolgt bd jed» Anderung der 
Dnickgeschwindigkeit ohne Vsrzagenmg dne Anderung 
der Dosierung des Fluide^. wobd voriibeigehrad dne Ober- 
b2w. Untenteuerung der Fluicizufufar iiber bzw. untcr einen 
Behamingszustand der zugefuhrten Fluidmenge vbigenom- 
' men wiid, der der neuen Drudt^eschwindigkdt entspricht 
Bd Druckxnaschinen mic zonaler Faxbdosi^ung eigibt sich 
hierdurch ein filr aDe 2onen in alien Dnickweiken gldcbes 
Snscbwingvcrbalten. Dureb das tlbet- bzw. Untenteuem 
ofolgt die Reakdon im Faibwerk der Diuckmaschine so 
$chndl« daB die GeschwyidigkdtsSndening der Dnickma- 
sdiine sofoxt erfolgen kann. Bd Oftisetdruckmaschinen, die 
nadi dem NaBo£Esetverfahrai arbdten« kahn das Verfahren 
in Bezug aof Druckfiaxbe und Feuchtinittd aufein^der ab- 
gestimmt, duicbsefUhrt wdiden. In dner ^riante der Erfin- 
dung folgen die Andemx^gifin dct Menge der Druck£aibe und 
des FeuchUnitiels stmuhan den Andierungen der Dhickge^ 
scfawindigkdt. Bd dner wdterai ^briante kann die Drudc- 
farbmenge siniultan mic d^ Druckgeschwindigkdc vemeUt 
werddi« wobd die Anderung der Feocbtndaelmftage zeit- 
Ucb dazu verz5gert erfolgen kann. 

Anhaad von Ausfi^inmgsbeispielen sol] nachstehepd das 
Verfahren be^chxid^en wenjea. In dea Zdcbnungen ist dar- 
gesteBt* 

. Fifi. 1 ein Schema einer Anoxdnung fUr die DurchfUbrung 
des Verfahiens, 

Fig. 2, 3 ein Ablaufslclieiiia fUr die Duxcbfuhrung des Ver- 
f ahrens ubd 

, Fig. 4-17 Diagramme mit VManten zmn zdtlioheo Ab- 
lauf der Fluiddosiening. 

In Fig. 1 ist das Schema dnes Dnickwerkes dner Dnick* 
xnaschind vdar;gestdlt» die nach dem NaBoffsetveriahren kr^ 
bdtet. Ein in Gidfem 1, 2 auf dnem Drockzy Under 3 gehal- 
tener Bdgen 4 steht im roB^dem Kbntakt zu dnem Obenra« 
guftgszylinder 5, der dne Gummiscideht 1^ an seiner Ober* 
flache besitzL Der Obertragungszylixider 5 steht in roUen- 
dem Kontalct zu dner Drucocmn 7. die auf einem Fonn^- 
linder Sliefestigt ist. An die Dnjckfonp 7 sind Farfowalzdi 9 
wul Feuclitwd^ 10 angesteBt Das Faibwerk enth^t dnen 
mit Druclcfarbe U gefOBten iWbkasten 12 und eine Farbka- 



kaimtenMethode wild die Anderung der Zuflihrmc^ 45 stenwalze 13. An dip Faibkastenwalze 13 ^d tangential 



Dnick£aibe eine deiinieite Zdt mic dner tiberhabung 
vorgenommen. Daduxch kaim die t)berganesze^t von dnem 
stationarcn Zustand der Faxbschichtdicke auf dem Bedruck- 
fitofi! zu dnem neuen staUonfiren Zustand vorldim weiden 
(DE-Z: Deutscher. Drucker. Nr. 12, J^. 29. 25.03.93; 
DE 43 37 343 Al). Besagte kuizzdtige positive oder nega- 
tive Oberhdhung nacb. dem Dead-Beat-Veifahren beruck- 
sicihttgt nicfat die Situation bd Gescbwindi^cdtsSiideruogen 
dfii- Dtuckmaschtne, wo der station^ Zustaxid nicbt verSn* 
dert, soodem au£recht erhalten werden soli. 

Bei geschwindigkdtskompensienen Feuchtwerken von 
OfTsetdruckinaschincn ist es bekanni, die Drehgcschwindig- 
kdt eines Feucbtduktors so zu stcum, dafi bd einer Ma- 
schinengeschwindigkdt^anderung, die einmal als optimal 
dngestellte Feucbtmcnge auf dner'Druckfotm weicestge- 
hend erhalten bldbt. Bd einer Geschwindigkeitserhfihuiig 
wild die dier Dnickform zugeHlhr^e Menge des Feuchtmii- 
tels pfoponional slur Ceschwindigkdt ver^dcrt. 

Aufgabe der Erfindung ist cs. dn Vnf ahien zur Stcucrung 
der Farbgebimg anzugeben, bei dem die Zdt fiir die Durch- 
fuhnmg von Geschwindigkdisilndcnjngen dner Druckma- 
schine verringen wird. wobei die Dnickqualitat wahrend 
und nach der Durchfiibrung von CesGhwindigkeiis^dcmn- 
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Rakd 14 ax^estelU, deren Duichlafispalt jewdls mit dner 
Faibzonenschraube 15 dnstcObar ist. Die Rakel 14 sind IQk^ 
kenlos tlber die Unge der Faibkastenwalze 13 angeordnet 
Jede Rakd 14 ist genau einer Farbzoho Z zugeordnet und in- 
dividueU dnstellbar. Das Faibweric enthait .\«rdti%rhin einen 
Heber 16, der mit einer Tyetfiequenz f | arbdtet und dne 
Vielzahl von Faibabeitragoxtgswalzen 17. Das Fieucbcwerk 
enihSit einen \AirratslMhHlter IS iUr Feuchtmittel 19. Zum 
Sch5pfen von Feuchtmittel. 19 taucht dn rotierbarer Feucht- 
duktor.20 in 4as Feuchtmittd 19 ein. Zur Oborcxagung des 
. Feochtmittels 19 von dem Feuchtduktor 20 ^uf die Feucht- 
walzen 10 siiui Feucbtmitxeiabenragungswalzen 21 voige* 
sehen. 

Zur Steuoimg der Faxbgobung ist sowoU die Menge des 
der Druckfnm 7 zugefUhrteti Feuchtmittels 19 als auch die 
Menge der Druckfaibe 11 dteteUbar. Zur Einsidlung diescr 
Fluidmengen ist eine Steuervonichtung 22 vorgesehen, die 
mit einem Motor 23 fiir die EiosteBung der Drehzahl i^des 
Diuckzylinders 3, mit einem Motor 24 zur Einstellung der 
Drchzahl no der Faibkastenwalze 13. mit dnem Motor 25 
zur Einstellung der Drehzahl np fur den Feuchtduktor 20 
imd mit Motoren 26 zur Einstdlung der Offnungsweite s der 
jeweiligen Rakd 14 und mit einem Drehgeber 27 zur Mes- 
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?>J^i^'^'***'^**"^"*«'«"*"Hin Vobindung stebt Dcr 
Ubcrtxagungszylinder 5. dar Fonnzylindcr 8 und die Fatb- 
vnlzen 9 bzw. oin Tbil dcsr FaibObetttagungswalzen 17 sind 
Uber einen ZahnrSderzug miteinander gdcoppelt. 

Anhand der Ablau^lBne m den Fig, 2 und 3 soli die 
DurcWahnmg des Visrfahrens im folgeoden baschriebcn 
wCTdeu. peHg. 2bzw. 3 beinhalten jeweils die Vfcrfahrens- 
tehntte fUr Vaiianteo, bei deneii ein Bebanungswen 
flir die Drehzahl n„ der Dnickmaschine nicht bekarmt bzw. 
bfitamm ist. Ausgehend vom Drocken mit einer Gcschwin- 
digJceit n„,o (Scbnit 2«) wirdin eineiD Schritt 29in die Steu- 
ervonjchning 22 dne neue GescbwindigkeitsSnderane a„ 
auf nftN eiDgegeben, WIe in den AblaufpJanen graphiscb 
dargewcUt^eben sich mdnere MogUchkciten. die Dosie> 
mag yon Diuekfaibe 11 und Feuchtmind 19 voraunehmen. 

Bei emer ersten Variante wird encspn!«*end Big. 4 ab ci- 
nem Zeitpunkt t,. ab dem die DnickgeschwindigkeitaerhS- 
hung begmnt. simulian die Drebzahl Dq der Farbkastcn- 
waJze 13 firhsht. G«n>a8 Rg. 2 wird im Schritt 30 dcr Vfcr- 
lauf dcr DrehzaHJerhShung der Farbkastenwalze 13 bereeh- 
net. Im Schntt 31 erfblgt die simnltane Einstellung. Der An- 
Mieg der Drehaahleiliahung derParbkastenwaUc 13 ist rela- 
Uv zuni Anstfeg der Diwkgesiikmadi^it a„ gicfie. iSie 
Drehzahl HD dorFarbkastcnwalze 13 wild bis zu eincni Zeit- 
^f"^?"*"* «D>.AX gesteigert. Zu dit^ 
aeni Zatpiuikt ist der Behamingswen Dhn dcr Dnickee- 
schwin«hgfceit hh endchi, was im Schritt 32. festgesteUt 
wud. Die Dreb2ahl bq der FWikastenwa]?e 13 winl in 
nem Schntt 33 anscbUeflend auf einea Befaaiiungswen On m 
abgesenkt was zum ZotDunirt r. ahM>r.kL......> ' 
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abgesenkt was zum T^^Z^l-^^^^rSLV. ' 3o Sf a'^^jTl^'L "Z.^. " '^t^P^i^ 



„ , — _ — >^i,^«ui>.i 13 oBKesGwvsson isi. Lier Be- 

harrungswen no.N cntspncht der gewOnschten Drehzahl flir 
den staiionaren Zustand. Gemafi dieser \&iiante cffolgt die 
G^chwindigkeitskoinpensation der Faibdosiening (User die 
prehzaMandening der Faibkastenwalzc 13. Bei Erhdhune 
der Drebzahl der Farbkasttowalze 13 wird dic Kontak t- 
a36L4?yjS^.Ss.l<ide8s^ l/fi konstant son 

8011^ an der Farbkastenwalze 13 veTgrttBert "ftoMSMS 
3^ yei^am sicb die Menge der in das Farbwerk einge- 
gebenen Dnickfarbc 11. Da in dieser Variante die OiihunEs 



nm Schntt 40 MmuJtan ant der Druckgeschwindigkeitser. 
htthi^g w.e ,n Fig. 6 gc^eigt. flir aUe Zoncn Z eiiestauT 
Die Oflfnungswftjten s werden solaage auf dnen Vfm s.. 

Dnickgeschwwdigkdt n„ und die Dnshzahftin 
dcr Farbkastenwalze 13 endcht sind. Wfenn in cinem SchriS 

ist.dannwminachDun:hfBhnmgeinesSchritter42abdera 
w iieiipunki tj die Offiiungswcite s der Rakel 14 zurtickgefeb- 
ren, so daS zum Zeitpunkt I3 dcf dem Dniekbild entspro- ■ 
cbendc berechnete Behamioi^swen einer jeweili^n 
Zone Z erreicht >st. Beim En«lchen aUer Behaironeswnte 
"aN. sn. no ist das Verfahren bemdet. In Fig. 7 ist die ent- 
siOTcbendo Variante gezeigt, wie die Ofifhungsweiten s der 
Rakel 14 mit Schntten 43, 44, 45 uberfaaht wcnJen, wenn die 
Behammgswene n„.N, nojyr vorbekaimt sind, Die Oberhfi- 
Bung der Ofinungsweiten s erfolgi steilet. als bei dcr Va- 
naite nach Rg. 6. Der Maximalwen Smax liegt hdher als 
be. der VWante nach Kg. 6. Der Zeitp.i2kt\; £ JSTsUte 
Behamiagpweiie nj,.,,, nD.N, sn cnreieht sind. win) ftOber 
etrejcnt, 

SaSSr/S « ''"i^-'*?^^ ^ 7 werden die 

f • 'H*. « bzw. 34. 35. 36 und 

43. 44. 45 parallel ausgefiihn. . . 

Bei dto in<to «B. S uod 9 gezeigten Varim^^ 
tattzzemge Oberhohung der dem Dnickweik zugefBhnen 
Menge an D^^arbe U ausschliefilich mit Hilfe der Sn- 
steUung der Ofinungsweiten s. der Rakel 14 .aitspreclSd • 
den Schntten 39. 4A ai At 44 aa "™* 



35 



weite s der.Rakel 14 in «;;;;^;:?2^",'S!iS 40 di2z^'^rnrsJi^''!L'P"'«^ " ^"^^ ^''^ 



. . .r • ^ . ♦"••Munoii c lucni veranoert 

wird. ergibt sicb cine Ubo- die gesamte LSnge der Faibka- 
stMiwalze 13 wirkende, utegrale Obeihdhung der dem 
Faibwerk zugef&hnen Mfcnge an Dnickfaibe U 
. u^^.^T Zeitpunkt ti die angestrebte neue Dnickgc- 
schw^digkeit nq.^, bercits bekannl ist. dann kann. wia in 45 
ng. 5 gezttgt, die kurzzdtige Obeihohung der dem Farb-' 
werk zugeftihiten Menge an Dnickfaibe U zciiKcb mini- 
mieit werden. Dies wird mit den Schritten 34, 35, 26 (Fie. 3) 
ttxeicht iodem simulian mit der aiifihung dcr Dnicke©- 
schwmdigkeit HH die. Drehzahl rasch auf einen so 
"D-MAX-crhaht wird. Der Maximalwert nrjMAX der Drcb- 
2M1 HD der Karbkastenwalze 13 wiid noch vor dem Zeit- 
PWW t2 eneicht, bei dem der Bchammgswen Hmn der 



45 vngenommea 

Die Drehzahl no der Farbkastenwala* 13 veibleibt in bddeti 
Vananten. auf einem Behamingswen Die geairicbelt 

IT^^ ""T^/slfj deJfciUichS. VerTauJ 

der EiasteUu^S der Offimmgsweiten s bei herkfimmlichcn 
F^bwpdcen. Beoeffii des Vcrlaufcs der aeihohungen dcJ 
Olftuinfisweiteii s gUt im iihrigen das zu den Fig. 7 und 8 

Gesagte.nurdaB hicrderBehammgsweitsM nicht dem Aus- 
gangswcn So cnispricht. "«««U5 

Die Varianicn nach den Kg. 10 und 11 bemhen auf der 



Paibkastenwalze 13 win! noch vor den, ErreiSardeSzS SS S^^«^Af*^ Dnickgeschwiadig- 
f:5^^."^.«^S«''"*'»''dcmichtebenfa]S|^^^ Z^i^P"-^ <i 



......w. — i — ■iwbu vw ocin dreicnen aef iseit- 

punttes ta abgesenkt und emacht ebenfaUs zum Zeitpunkt tv 
8«n»BehamingswertnD,N- Das Breichen derBehamrags: 
^ ^ Schritt36 abgcftagt VWmn die Be. 
M^swerte Oh noN c«icht sind, ist das Vferfahren be- 

die^^.^? ^ ^ gezfiigten Vananten erfolgt 

SSSftT^* Oberhtthong der dem Dnickweric zugefah^- 
£S^5S*o*^ i^ereincEinsteUungdcrOfihungsweites 
rolnfdt !*^T^"u« ^ Dnickgeschwindigkeil n„ 



p"il ' ^ 3S, 3« und 43. 44, 45. Die aufgnmd 

dcrErhdhung der Dfuckgeschwindlgkeii notweodi|e&. 
Kliif i? ^A dnzuteingSiden Mcl^e an 

Dnickferbe 11 wird dutch VeigrOflenmg der 6ffnun^ wei- 
lens von einem Wwt ^ auf einen Wen sn eireicbt. Dabei 
Z^^^?'^ ^^}* '^'^ 2 mit d^S; Motor 26 bz^ 
mil Hilfe der Faibwerkschraubeo lS gksichzeitig um einen 
ferbzonenabhfingigen Betrag (sn-«o) versteUt 
Die erfindongsgcmaBo kurzzeiiige ttberhehung der dem 
Faibwerk zugcfUfanen Menge an Drockftibe ll^rf dutch 
die Obeihahung der Diehzahl nj, der Farbkastenwatee 13 
aur anea Wat no.MAX endchL Bei unbdfanntan Behar- 
nmgsweit der Dnickgeschwindigkeit uu wild der Ma- 
ximalwm J>o.txAX etnsicht. wenn die Dnickgeschwindig- 
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ha ^ig. 10). Bo bekaanten Bebanongswert n^N der 
Dnickgeschwindigkeit n„ wiid der Ma«malwert SJLvv 
der DrehzaU np dcr Farbkastenwalze 13 beraits vo?-d^ 
Zeitpunkt t2 eneicht. Der Zeitpunkt I3. bei dem alle Behar- 
ningswtsrte n^^f,, nn^. sn eneicht sind. hegt hier. wie in 
f •8- 1\ dargeslcUt, friiher als bei der Variante nach Fig. 10 
In AbhSnpgkeit voo dem Anstieg der Druckgeschwindie- 
Keii ijH und von dem Maximalwert noAiAx der Drehzahl nt 
der ParbkastenM^lze 13 kam. der 2e.M .3 fS^ Bei- 
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32. 33 und 39, 40,41. 42 bzw. 34. 35, 36.und 43, 44, 45. Bei 
die^eo Varianten wild die aufgiund der ^hobung dcr 
^uckgcschwiadigkcii ii„ zusatzHch benfiiigte Mengc an 
Dnicltfaxbc U sowohl durch eise ^ohung dct DrehzaW dd 
der Farbkasten wal2c 13 um den Betray, (Od N-noo) a^s auch 
dmcb eine VergrOEemng dcr Offnungswcitcn s derRakel 14 
um deo Bearag (s^-so) cneicbt Die geroSB dcr Erfihdung 
eingefuhrtc kumcitige Oberhbhung, der dem Farbwak 2u- 
g^hzten M^ge an Dmckfaibe 11 wird durch kurzzcidge 



Uli^Ak...i» a^j^w^^mZT^ rZ^T -jw^^iugc S1V ernoai, d. n., dae BeschleuniguBg dcr Druckmaschine isi 
UtteitiShung dcr Drchzahl na der Faiblcastenwalze 13 auf 10 zuBeeujoderErhtthimp d»c^w<^hJwn^T-t?-?.^^^ 
einen Wert nn max md der. Offiiunirswdrcn s der Rakel 14 



einen Wert hd^max «ad der.Offhungswdrcn s der RakeJ 14 
auf eiaco.Wcit smax crreichi. Wcnn die dnzustellende 
Dnickgeschwindigkdi xi„^^, nicbt vorbekannt isc, dann wcr- 
den entsprechcnd Fig. 12 die MaxiniaJwcrte fiSr die Dreh- 
2ahJ np MAX die Offiiungswdicn zam Zdcpunkc 
I2 erreicht, bd dem die DnickgescbwincKgkeit Oh den Be- 
haxningswen n^^^ dnnimmt Bei bdcanntem Befaamings* 
* <ler Druckgeschwindigkdt ii|r Bfli sich die Zdt 

bis zum Eneicbeii des Behanungswertos i^j^, sjg fUr die 
Diehzabl 1^ und filr die Ofifcungswciten a dufch hfihere An- 
stfegsgescbwindigkdien und Maximalwerte DnMAX, Smax, 
wieinKg,13gczdgt,veningera, wwax»-max. 

I>ie Fig, I4v 15 und 16 cnthalttn Varianten, bei denen die ' 
kurzzdtigcn tTbcrhdhungen fOr die Druckfaibc U und fUr 
das Fleuchuniiiel 19 aufeinapder abgesi;Mniht di2rehgeRilin 
wer^en, wobei hicr do- zu erreichende Behanungswext 
' fiJr die Dnicl^gescljwindigkdt nicht voibekanm sejn'fioll. 
Die Mcnge des in das Dnickweik einzu^ihrenden Fteucht- 
mittels 19 wild analog wie bd der Dosierung der Dnick- 
farbe U ober die Drtluahl np des Feu chtdnkiora 20 in dnem 
Schricc 48 b^echnet und in einem Schritt 49 dngestellt, wo- 
bd da^ Ecrdcben des Behanrungsweites dcr Pruckge- 
schwindigkdt durch oinc Abfragc im Schritt 50 festge- 
fiiclh wird, Nach dem Errricbea des Behaxrungswenes hh m 



Didizahl. njj des Feuchtdaktors 20 hai den Vcwidl. daB das 
Gldcbgewicht zwisch^i Dnickfiarbe 11 undPeuchmunel 19 
erhaltra bleibt. 

In Kg. 17 ist eine Variante gezdgt, bd dcr die Andenuig 
der Dnickgcschwindi^t nichi linear afolgt Bd Abar- 
bcitrag der SchriCte 30. 31, 32 und 33 exfolgt dne wie za 
Fig. 4 beschriebene Einstellung 4er Drehzahl np der F^rUca- 
steowalie 13. Die Dnickgeschwindigkdt hh wird progtes- 
S1V erhbht, d. h., die Beschleunigung dcr Druckmaschine ist 



15 



20 



35 



samer- Der BchanrungsWert rti^ der Dnickgeschwindigkdi 

ttH wild im Vergldch zu der Variahte naoh Fig. 4 um den 

Wen (tj-t^) vcradgert.eirddil. Die Kuive SS zdgt deo in 

Kg. 4 beschnebfflen' linearen \Manf da Ethfihung dcr 

aiickgfeschwindigkdi Der Beginn dcr Andcrung dier 

pnickgeschwindigkdtnH etfolgt ohne Zdtver?5gttung so- 

fon nach Eingabe des Bebaxrungsweites in die Steucr- . 

vorrichning 22. pics faal den Vartdl, dafl to Bejiieoer dex 

Drackmaschiije sofpit die Auswitkungoi seiner Eiqgabo er- 

kcnnen kann und die Anfahizdt vwkiiizi wild. 

Bs ifit ebensb m«^di, die kurzzdtigen Oberii(fliuiigen 

fiir die Druckfaibo U lind daa FeucbUuttd 19 aufdnander 

abgesdmnt duichzufMwen, weroi der-fibbaituiigswcn ih, ^ 

filr die Druckgeschwindigkdt bcfcanni ist.-In dicsem^l 

wiirden die in Fig. 3 gezdgteo Schritte 52, S3, 54 ahstelle 

te m*t Ffe; 2 bcschriebcnoj Schritte 48, 49. 50. 51 dwcheo. . 
nihrtwetden. 



30 



Bezugszdchenliste 



IGi^fer 
2Grdfei 

3 DruckzylindeT 

4 iBogen 



wirf4n«nem.Schrin51derBehvrungswertnp^is,d(srD^ 35 Stibertxacungszylinder 
2ahl nc dcs Feiichtduktars 20 hf^reehni.* nTtH ^ r^' ^iT^r:^ ""^ 



2ahl np dcs Feuchtduktors 20 bcrccfanet uitd eingcsiellt. 

Parallel w der mit Fig. 8 beschnebenen Einscdlung der 
0£&jungs wene s dcr Rakel 14 wird gemMB Fig. 14 die Dich- 
zahl np des Feuchtduktors 20 auf eina Wen tiF>iAxerhfiht, 
bis zu einem Zd^iujkt ta der Behauungswert hM>, dcr 
Druekgesdiwindigkdt nn und die brehzal npjMUx des 
* Feuchtduktors 20 cnrdcht dnd. Das Verfahrcn ist zum Zeit- 
punkt t4 beendet, nachdcm die Behaitungsw«c nHw. np v, 
Sn ftr die Dnackgeschwindigkeit Uj,. die Dit^hzahl und 
die OfGniiiigswdten s eirdcht smd. 

Bei der ih Fig. 15 gezdgcen Variance wird zddich verzd- 
gen zu der mit Fig. 8 beschnebenen Binstdhmg der 6fF- * 
nungaweiten s der Rakel 14 die DiehzaU Op des Pdi^cduk- 
tOTB 20 von einem Weit hp^Q auf einen Bchammgswert np v 
erhfihL Auf eine fcuiizdtige (jTberfitihung uber den Beha^ 
rungs^yert np ^ hinaus wird hier veniehtei. Der Behairungs- 
wen np^ entsprichi dem whehtcn Bedarf an Fdichunitiel 19 
bd dcr erhtthtefQ Druckgescbwiudigkdc n|^j«j. Die Zdtver- 
zagerung fUx den Beginn dcr Erhtihung der Drchzahl 
Hp hat den Zweck, das Gldchgcwirfit zwischen Drack&rbe 
11 und Feuchcmittel.19 jederzdt zu erhalten. 

Bd der ^^uianie nach Fig. 16 besteht die Besonderhdt 
daiin. daB paralid zu der nut Fig. 8 beschnebenen Einsiel- 
lung der OfihuAgs weiten s dcr Rakel 14 die Drchzahl np des 
FeuchUhikidB 20 ohfie zdiwdsc OberhChung mil dner gc- 
rmgcn Ansiiegsgeschwindigkdt auf ^den Behaixungswen 
"F.N hocbgcfahrcn wird. Der Beharrungswcn np.^ filr die 
Drdizahl des Feuchuhiktors 20 wird zeitlich zu dnem Zdl- 
punki t3 errdcht, dcr sp3usr als dcr Zdipunkt t2 liegt,'bd 
demdcr BeharrungswertnHjg todieDnickgeschwindigkeii 
njj eireicht isi, und dcr fttther als der Zdipunkt liegt, bei 
dem die OC&iungswdten s fUr die Rakd 14 die Beharrungs* 
wcrie. erreichi habcn. Die gedifirapfte EinsteUung der 
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^Guihmischicbt 
7Dnickform 
8 Forftuylinder * 
9Faibwal2en • ■ 

10 Feuchtwalzen 
llDmckfaibe 
12Faibkasten 
13 Farbkastenwalze 
14Rakel 

15 Faibzcmenschraube 
liSHeber 

17 FMiflbortragungsivalzen 
ISVima&sbehalter 
19 Feuchimittd 
2OPeuchtdukt0r 

21 Fe^chtroiUelsQbertragungswalze 

22 Steuervonichiung 
23Motor 
24Mmor 
25MolOT 
26Motar 
27Drebgeber 
28^1 Schiiu 
32-36 Scbria 

37 Kurve 

38 Kurve 
39-45 Schiiu 

46 Kurve 

47 Kurve 
48-54 Schrici 
55 Kurve 
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7. 

Patentanspruche 



1. VerfahiTcn zur Steuening der Farbgebung betni 
Drudcfin, btt dem die Dosieraag des aaf einen Be- 
dnickstoff auf2utragcndeii Fluids in Abhangiglcdt von 5 
dtt- Dnickeeschwindigkdt vcranden wird, daduivh 
gekcnnzei^eti dafi bci einer Anderung 6a Dmckge- 
schwindigkeit (Of,) das Fluid (IL 19) simultan mit der . 
iMickgeschwindifikeUsanderung zcirwoise tibcrsteum 
aufgetragesn wird. , / . iq 

2. Vttfahfen nach Anspruch l,.dadurch gekennzdeih* 
net. daB die Dnickgoschwindigkcic (to) nichtlinear 
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